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DON SERGIO INDURAIN ECHANDI, INGENIERO DE LA DELEGACION DB INDUS-
TRIA DE La PROVINCIA IE GUIPUZCOAe

CRBRTIPIGCO: Que en consecuencia de la solicitud presentada
por Oscar Schiek, Agente Oficial de la Propiedad Industrial, eon
recidencis profesional en Madrid, Luchana 27,.en representacidn
de Dn. Lorenzo m:l.eria de Bivar {Guipdmoa) concesionario de la
putente de Invencifn nd 138.836 me fué expedida el 7 de Septiem-
bre de }935 por “APARATO PARA PRECINTAR CON ALAMBRE TODA CLASE DB
PARDOS, GAJAS, PAQUETES Y ANAIOGOS®, solicitendo que su Tepresen-
fada deses se comyruebe la puesta en prdetica de dicha Patenie de
Inveneidn, he sido designado, por @l Sr. Ingenierc Jefe de la Dele-
gacidn de Industria de esta Provineia, para la ejesusién de la ci-
teda @iligencia, secfin precepida el artg 84 del vigente Decreto
Ley 48 Propiedsd Industrial y en virtud de ello me he personads
en la fé'brioa de dicho 5¥. en Biber, habiendo comprobado ser cler—
ta la 'pm‘sta en prictica de dicha Patonte de Inveneidn, de acuer-
do con lo descrito en la memoria y planoe anexos presess alos.
Y para que conste expido el yresente gertificado en Ban Se-~
vastidn agles y alete de Julio de mil novecientos cuare ke
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BL INGENISRO JEFE
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San Bebestifin 17 de Julis 1340

BreDns Osgar Bohlck
BADRID _

Buy Sy, miestrol
Adjunto remito a Ve 61 cortificads de Puesia
en prictica de la patoute de invencidn nd 138.8%6 que moe hebla in-
teresado por su grata de 14 de Junio ppddes asl como los .uem.wa GO
rregpondlentes a 1os dt_ecnoe y castos de viaje del Ingenlerce
De Vds otioe y Bela U @.Belle
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San Sebastifdn 18 Junio 1940

Sr. Dn. Oscar Schick
HADHID

s omn SR

Muy Sr. nuestro:
: ¥n contestacién a su escrilo de fecha 14 del cte. ¥
de acuerdo con sus deseos, a continuacidn tengo el honor de indl car-

le lo gue interesaba en el mismo:

Por derechos reglamentarios de un certificado de la puesta
en Priictica de una I)atente. eses0ses e o8 s Pltas. 50"'"'
Recargo transitoriDecccccescccsoscsnscnccse " 9 =
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AeENTE OFICIAL DE PROPIEDAD INDUSTRIAL
= EN ESPANAYE&

CON FIANZA DEPOSITADA ,5"«':.\7 I
'67‘/\‘/1:—;51-:5 EXTRANJEROS

APARTADO DE Correos 876 —_— |

LUCHANA, 27 L DE ";U':“L_i;_.j‘:;\:;.—iﬁ """"" r

MADRID , 14 de Junio 1940. B

Sr.ing.Jefe de la Jefatura de
Industria de Guipiuacoa,

Prim, 35, entlo.,

SAN SHBASLLIAN

_ uuy sr. mio: Agradeceré a Vd. tenga a bien participar-
me los gastos y suplidos que tiene, actualmente, la salida de un inge-
niero de esa Jefatura para el pueblo de EIBAR, con objeto de verificar
una puesta en prdctica de una patente.

, Necesito estos datos para poder remitirle los devengos
v honorarios sobre un asunto de esta indole.

Ddndole las gracias anticipadas, le saluda atentamente

S.S.(Q.8.8.M,




"EXDe. de patente de
invencidn ng 138.836

Ilmo. Brs

7

Don J. Obcar Schick, Agente OflCldl de Plopledad Industrlal

'\con domlolllo en Madrld calle de Luchana, 27, en noMbre y repre-
sentac1on de Don Lorenzo ThLLLhIA 01udadano espancl taller me— -
r'canlco,'reo;dente en leax kGulpuzcoa), Vlsta Alegre, (s1n mas
_seﬂaS),'con el debldo respeto a V. I.
EXPONEi Que deseando obtenel una certlilca01on por el Sefior lnéenlero

Jefu de la Jefdtura Industrlal de Ta Prov1nc1a de Gulpuzcoa acre—

" ditando la puesta en pldCtha de la patente de 1nven01on na 138836'

expedida en 7 de beptlembre 1935 por "APARATO PARA PhLCIFTAR $10) )
‘,ALAMBRL mODA CLASE Dk FARDOb CAJAS, PAQUETES Y ANALOGOS", cuya ‘
explotaclon 1pdustr1a¢‘se efectua en.los talleles de ml represen-
'tado,~en albar, Vistatﬁlegre, sin mds senus, acompanando, a este
efeéﬁo, una memoria descriptiva ¥ dlbujos de dicha patente, ‘en
unidn de. Pts.lOS Ob'que se remlten,por giro. postal de acuerdo’con
g las dl&pO&lClonBS V1gentes sobre Propledad lndustrlal &7s Td
lSUPLIGA; Se s1rva dar lao oportunas ordenes pala que sea expedlda la celtl—
: flC&Cth en cuedtlon con arreglo a; artlculo 84 de dldha Ley, con
-~ objeto de qub pueda‘efectuarsn la 1nscr1p01on,de la 01tada puesta
en. prdctlca de esta patente en los llbIOS oflclales.~ '

Dios’ ﬂuarde oV e La mudhos ailoS.

‘ Mﬁdrld‘l9 de K Junio 1940.

;™

A &R THGENTERO JEFE DE LA JEFATURA INDUSTRIAL DE GUIEUZCOA.

|
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MEMORIA DESCERIPTIVA

PRECINTAR CON ALAMBRE TODA CLASE DE FARDOS, CAJAS, PAQUATES Y
ANALOGOS"™ (sexto grupo, clase 58) a favor de Don Lorenzo TELLERIA,
sdbdito espafiol, residente en Fibar (Guipdzcoa) Taller Mecdnico.

LTIt

para una patente de invencidén por veinte afios, por "APARATO PARA
i

51 objeto de la presente invencidn se relaciona con un |
aparato destinado a precintar toda clase de fardos, cajas, paque- ‘
tes y andlogos, mediante una tira de alambre.

El citado aparato es en extremo mansejable y permite que
se precinte cualquier bulto en un instante, haciendo imposible
un desatado del alambre, por cuanto gue antes de cortarse éste
por un filo adecuado, el alambre ha dado varias vueltas sobre si
mismo en forma de nudo no desplegable.

In los dibujos adjuntos figura 1 a 7 se ilustra el objeto
de la presente invencidn, presentando:

La figura 1 una vista en perspectiva del aparato con la
posieidn detallada al efectuarse la operacién de precintar.

La figura 2 es una vista lateral viendose los movimientos
de las manillas g-g de la rueda dentada 10, mmescas 1l y de su
promélogo 33.

La figura 3 presenta una seccidn longitudinal del aparato
en la que se aprecia los encajes o ajustes de las piezas generale

J

La figura 4 ilustra la accidn de la palanca 2 y del trem
de engranajes >-15-16-14. ‘
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La figura 5 representa sl movimiento gque ejecuta la pa-
lanca 2 y su efecto sobre las piezas 23-25 para cortar el alam-
bre.

La figura 6 es una vista de seccidn longitudinal apre-
cidndose la accifn del sinf{n 8 sobre la cremallera y el modo de
sujecidn de las piezas 2-3-4-8-9-10-11, ¥

La figura 7 carascteriza el trabajo que ejecuta el apara-
to en conjunto.

El aparato de precintar con alambre se compone de un ar-
mazén 1 que presenta dos portadas (a), en lss cusles se a.juataA
la manilia 2 y la rueds dentada J; esta rueda dentada j, presen~
ta un hueco en forma de corona concéntrica (b) que abarca un sec-
tor de la superficie; la manilla 2 presenta un saliente (¢) en
el que se ajusta la piesa 4, mediante sujecidn del tormillo 5;
también la manilla 2 presenta dos bordes achaflanados (d) y (e);
estas piezas 2 y J se hallan endosadas por medio de un pasador o
eilindro 6 y en £l se halla ajustada una piesza cilfndrica 7 que
forma con el e¢je 6 un conjunto de movimiento en excéntrica; esta
corona eilfndrica 7 presenta una canal para chaveta con objeto
de sujetar la ruada dentads 3.

En el extremo del pasador o eje 6, se halla ajustada una
rueda sin fin 8 y por el otro extremo se halla ajustada la mani-
lla 9, que tiene la forma de horguilla a cuyc interior se ajusta
una rueda dentada 10, concéntrica al eje 6; en el extremo supe-
rior esta horquilla presenta ajustada una piesa 11, mediante un
pasador (f); esta mesca 1l se introduce en los dientes de la
rueda 10, por la accidn del muelle espiral 12.

El conjunto de plezas 2-3-4-8-9-10, se hallan sujetas en
un mismo eje de rotacidn 6 que atraviesa la piesza 1, que por un
extremo se encaja en la pieza 8 y por el otro extremoc. se sujeta

0 atarnilla con una tuerca 1J.
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La pieza 1 presenta dos portadas (h) que hacen de cojine-
tes o apoyos de la rueda dentada 14, esta rueda presenta una ca-
nal (i); tembién esta rueda se halla en combinscidn con la rueda
dentada 3, por medio de un tren de engranajes intermedios 19-16;
estos engranajes o ruedas dentadas, se hallan sobre un mismo eje
17, ajustado &l cuerpo de la piesza 1, formando el conjunto un
tren de engramajes movido por la accién de la manilla 2.

La‘pioza 1l presenta una canal en sentido longitudinal, en
la gue se ajusta la cremallera, que hace un movimiento de tras-
lacidn, por la aceidn del sinfin 8; esta cremallera,en la parte

~ inferior y en una canal gue presenta en toda su longitud, lleva

sujeto un muelle espiral 19 y por el otro extremo el mmelle se
halla contenido mediante un tormillo 20 a la pieza l; la crema-
llera 18 en un extremo presenta la forma de escuadra, en la cual
se atornilla una pieza 21, dentada para sujetar el alambre m—~
diante el correspondiente giro aslrededor del tormillo de suje-
eidn 22.

También se hallan sujetas a la piesza 1 dos piezas cortan-
tes 23 similares y en cada extremo de los cojinetes (h) sujetas
por los tormillos 24, que a su vez giran en estos tornillos o
ejes; por los otros extremos de las piezas 2J se hallan combina-
das por otras dos similares tambidn 25 por medio de los tormi-
llos 26, que al mismo tiempo puedan girar alrededor de estos tor
nillos y los extremos de estas piezas 28 se hallan ajustados en
la corona (b)', por medio del pasador 27.

£l conjunto de las pieszas 23-25, forma un jusgo de palan-
cas, cuyos puntos ds apoyo son los tormillos 24 y 26 y para man-
tenerlo en su posicién natural, se le obliga mediante la aceidn
del muelle 28, gue obra sobre la cabeza de la pleza 23 o sea so-
bre el punto de apoyc 26, el mmelle se halla sostenido al arma-
zén 1 por medio de un tornillo 29 y de un suplemento 30.
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La pieza 23 presenta en un extremo un filo cortante (k), con ob-
Jeto de cortar los extremos del alambre.

Para sujecidn de los extremos del alambre, ademds del que
presenta la cremallera 18, lleva taubién el armszdn 1 un suple-
mento Jl sujeto por medio de un tornillo 32, en el cual puede
girar dicho suplemento,

También el armasdén 1 lleva sujeta una pieza 33 homéloga

de un tormnillo 34.

Al operarse con la manilla 9, la rueda dentada 10 efec-
tia un movimiento de rotacidn alredesdor del eje 6, merced a la
pieza 11, que, diente por diente, le obliga al movimiento. Como

|
a la 1l y diametralmente opuesta a €sta y sostenida por medio
|
|

al mismo tiempo gira la ruede sin fin 8 y esta se encuentra en-
granada a la cremallera 18, le obliga & la dltima en un movimien-
to de traslacidn, al mismo tiempo que estiras el alambre, que se
halla sujeto por los dos cabos, el uno al armazén 1 y el otro a
la cremallera, graduando la tensidn a voluntad.

Una vez gque se haya tensado el alambre, se opera con la
manilla 2, que se halla combinada con los engranajes 3-14-15-16
¥y como el slambre se halja introducido en la canal de la rueda
dentada 14, data se enrolla segdn musstra la figura 7. En cuan-
to la manilla 2 haya hecho el recorrido total o sea la semicir-
cunfeerencia, la pieza 4 tropieza con el juego de piezas 2325 ¥y
le obliga a hacer un giro suficientemente graduado para gque el
filo 4 de las piezas 23, corte el alambre en los dos cabos & la
medida conveniente, como se ve en la figura 5.

En cuanto haya cortado los dos extremos del alambre y
por la accidn de la corona excéntrica 7, gue se halla ajustada
en el eje 6, la rueda sin fin 8 asciende o se libra de entre di-
entes de la cremallera 18; una vez libre de los dientes, la cre-
mallera vuelve a su primitiva posicidn, mediante la accidn de
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la fuerza del muelle espiral 19, como se ve en la figura b.
HOTA
Se declaran de novedad y de propia invencidn las siguientes

Eeivindicaciones

l.-Aparato para precintar con alambre toda clase de fardos,

cajas, paguetes y andlogos, caracterizado porgue comprende un
zdcalo de metal con cremallera, muelle temsor y tormillo de su-
jecidn del alambre, yendo montado sobres dicho zdcalo un trem de
engranajes corredizo, en unidn de un sinfin, todo ello en combi-
nacidn con una palanca y manilla respectivamente, cuyo sistema
permite formar un nudo del alambre y cortar &ste mediante gra-
duacidn a voluntad de la temsidn del mismo.

2.-.Aparato para precintar segdn la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado porque un extremo del slambre precintador se
sujeta en el zdcalo del aparato mediante una leva giratoria, a
través de la cual se hace pasar el alambre, y siendo montada di-
cha leva en el zécalo, mediante un tornillo, de tal forma que el
aprisionamiento del extremo del alambre seaautomdtico, o sea tan-
to mas apretado cuanto mayor sea la fuerza con (ue se tire del |
alagbre.

3.~ Aparato para precintar segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el otro extremo del alambre pre-
cintador se sujeta, en el lado opuesto al lugar de la sujecién
del primer extremo del alambre, en un brazo az escuadra de la
cremallera corrediza, efectudndose la sujecidn de este extremo
del alambre mediante una leva excédntrica, giratoria alrededor de
un tornillo de fijacién y susceptible de ser apretada a mano.

4,~ Aparato para precintar segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por ser sujeto el aianbre precintador a

uns tensidén previa, antes de que se efectua la unidn de ambos
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extremos del mismo, graduandose esta tensidén mediante una palan-
¢a a mano, giratoria, sensitiva y unida s un tornillo sin fin
cuya rosca desplaza lateralmente una cremallera, corrediza en
sentido trahsversal del aparato, y portadora de uno de los ex-~
tremos del alambre.

5.- Aparato para precintar segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el tornillo sin fin es elevado
¥ puesto fuera de contacto con la cramsllera por medio de un
casquilio exeéntriceo, una vész que el alembre esté retorcido y
cortado, efectudndose la elevacidn del tormnillo sin fin por el
movimiento de la palanca de tender el alambre.

6.~ Aparato para precintar segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgue entre el tornillo sin fin y la
palanca de mando se intercala un trinquete con dos levas, una de
arrastre y la otra de retencidn, con el fin de poder actuar re-
petidamente sobre el tormillo sin fin que hace desplazar lateral-
mente la cremallgra para tender el alambre.

7.~ Aparato para precintar segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porgue la cremallera para la tensién del
alambre precintador lleva un largo muelle espiral, fijado en un
extremo del zdcalo del aparato, sirviendo dicho muelle para ha-
cer volver la cremaliera de tensidn a su posicidn inicisl

8.~ Aparato para precintar segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la unién de ambos extremos del
alanbre precintador se efectda, entrelazando los mismos por tor-
sidn mediante una rueda dentada que lleva una ranura, paralelsa a
su eje, por la cual se hacen pasar ambos extremos libres del
alambre, los cuales guedan retorcidos entre s{ al hacer girar di-
cha rueda dentada, lo que se realiza medisnte una palanca a mano, |
especialmente prevista para este fin, y tramsmitiendo esta pa-

lanca su movimiento giratorio al engranaje retorcedor mediante
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un juego corriente de engranajes intermedios.

9.- Aparato para precintar segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porgue los extremos del slambre precin-
tador se cortan a la medida minima posible, una vez unidos y re—
torcidos, efectudndose ese corte mediante dos cuchillas de acero
dispuestas una en cada lado del engranaje retorcedor del alambre
¥ quedando entre las dos cuchillias el largo justo del trecho re-
toreido a cortar, recibiendo las cuchillas su movimiento de cor-
te, arrastradas por un tope previsto en el,extremo articulado de
la palanca retorcedora, preferentemente de tal modo gue unos bu-
lones, montados en unas palancas yue llevan las cuchillas, se
deslicen dentro de una ramura circular, de cierto dngulo que se
practica dentro del extremo articulado de la palanca retorcedo-
ra, haciendo tope con los bulones de arrastre en el momento gue
la torsidn de los extremos del alembre acabe de efectuarse, y
cortando, por consigniente, los dos extremos del mismo.

La patents cuyo privilegio de invencidn se solicita por
veinte afios para Kspafia y sus dominios, deberd recaer por "APA-
HATO PABA PRICINTAHR CON ALAMBRE TODA CLASE DE FARDOS, CAJAS, PA-
QUETES Y ANALOGO:" (sexto grupo, clase 58) segin se describe y
reivindica en la presente memoria descriptive y se ilustra en
los dibujos que a la misms Se acompafian. |

Madrid, 2 de Julio de 1935,
pp: Lorenzo Tellerfa
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